Intermat 9924

Schnellmontage-Scharnier IS
Topfdurchmesser 26 mm e | | (
Offnungswinkel 95°

Automatik-Scharniere, Aufklipstechnik, Aufstelleffekt,
integrierte Auflagenverstellung und Exzenter-Tiefenverstellung.

Offnungswinkel 95°, Topfdurchmesser 26 mm

Einsetzbar fiir kleinere Tiiren und schmale Rahmentiiren.

Intermat 9924 Scharniere werden durch Aufklipsen montiert.

Tiefenverstellung -0,5 mm/+3,5 mm (iber Exzenter-Schraube.

Héhenverstellung +2 mm/-2 mm iiber Montageplatte, siehe Seite 3.106 - 3.108.

Topfbefestigungsschraube @ 3,5 x 13 mm vernickelt, fiir Topf T42/26
Bestell-Nr. 048 296, VE 200

Topf-Ausfiihrungen

Scharnier-Ausfiihrungen

Kropfung 1 mm
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Krépfung 16 mm
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Anschlagarten

aufliegend

aufliegend

einliegend

hettich Z IN Gute Mige 21 Hinse.

Topf T42/26
zum Anschrauben
Stahl vernickelt
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Artikel/Bestell-Nr.

Intermat 9924
@ mit Automatik

@ 9924-
T42/26

072959

Intermat 9924
@ mit Automatik

@ 9924-
T42/26

072965

Intermat 9924
® mit Automatik

@ 9924-
T42/26

072966

Topf T43/26
zum Eindriicken
Stahl vernickelt
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Verpackungseinheit 50 Stiick

@ 9924-
T43/26

077725

Verpackungseinheit 50 Stiick

@ 9924-
T43/26

077726

Verpackungseinheit 50 Stiick

@ 9924-
T43/26

077727


Gihr
072 966

Gihr
T42/26

Gihr
9924-

Gihr
mit Automatik

Gihr
Intermat 9924


Ausschreibungstext
Hettich Intermat 9924

Aufklipstechnik, Topfdurchmesser 26 mm

Exzenter-Tiefenverstellung

flir Tliren mit schmaler Rahmenkonstruktion

Offnungswinkel 95°

Topfabstand Tiirstarke mm H
C mm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 "
Mindestfuge je Tiir - Bei Distanzbestimmung beriicksichtigen
Tabellenwerte gelten fiir Tiren mit 0 mm Radius Tiireinsprung T
3 o5 09 13 21 29 37 46 56 65 74 84 bei 0 mm
4 o5 o8 12 18 25 33 42 50 59 68 77 Distanz
4,5 o5 08 12 18 24 3,1 40 48 56 65 74 und 3 mm
5 o5 08 12 1,7 22 29 37 45 53 61 70 Topfabstand
55 o5 08 11 15 20 27 35 42 50 58 6,6
Bei Tiiren mit Radien verringert sich die Mindestfuge: Radius 1 mm: Tabellenwerte - 0,4 mm
Radius 3 mm: Tabellenwerte - 1,2 mm
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JE L 9.5 23 12,7
BohrmaBe T42/26 BohrmaBe T43/26 16 29,5 19,2
Distanz Topfabstand | Auflage mm
C mm 8 9 10 11 12 13 14 15 16 16,5
Seite
Distanz D mm
3 60 50 40 30 20 10 0,0
4 70 60 50 40 30 20 10 0,0
Auflage 4,5 75 65 55 45 35 25 15 05
Tir 5 80 70 60 50 40 30 20 10 00
Fuge | 5,5 85 75 65 55 45 35 25 15 05 0,0
- 1 Topfabstand C * Auflagenverstellung - 4 mm, + 0,5 mm
Distanz . . = Distanz Topfabstand | Auflage mm
Seite C mm o 1 2 3 4 5 6 7 15
\ Distanz D mm
3 55 45 35 25 15 05
Auflage 4 65 55 45 35 25 15 05
C 4,5 70 60 50 40 30 20 10 0,0
T ‘ Tir 5 75 65 55 45 35 25 15 05 00
T 55 80 70 60 50 40 30 20 10 05
2xFuge =" .| |- Topfabstand C *Auflagenverstellung - 4 mm, + 0,5 mm
- . Distanz Topfabstand | Tiirstirke mm
Cmm 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25
Seite Distanz D mm
3 03 11 19 27 36 46 55 64 74
4 0,5 8 12 18 25 33 42 50 59 68 77
4,5 1.0 13 1,7 23 29 37 45 52 61 70 7.9
, T 5 15 18 22 27 32 39 47 55 63 71 8,0
Fuge Tiirstirke 5,5 20 23 26 30 35 42 50 57 65 7,3 8,1

i
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*Fugenverstellung + 4 mm, - 0,5 mm

hettich 2 IN Gute Mige 24 inse.





