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Zink-Spray*
Zink-Spray "spezial hell"
WEICON Zink-Sprays bieten schnelltrocknenden
Korrosionsschutz mit Langzeitwirkung für alle Metalle.

WEICON Zink-Spray verleiht dauerhaft allen Metall-
oberflächen, z.B. nachzubessernden feuerverzinkten
Teilen, kathodischen Korrosionsschutz nach der frühe-
ren Norm DIN 50976, Ausgabe März 1980. WEICON
Zink-Spray hat nach 240 Std. im Salzsprühtest gemäß
DIN 53167 bzw. DIN 50021 hervorragend abgeschnit-
ten. Durch den hohen Zinkgehalt* (92-93%) im
Trockenfilm erfüllt die Rezeptur höhere Anforderungen
als in der neuen DIN EN ISO 1461 gefordert.

WEICON Zink-Spray "spezial hell" ist im Farbton der
Feuerverzinkung angeglichen.

Anwendungsgebiete
• als hochwertige Rostschutzgrundierung, z.B. für

Lackierungen an Karosserien
• zum Beschichten von Schweiß- und Bohrstellen
• als leitende Zwischenschicht beim Punktschweißen
• überall dort, wo Metall vor Korrosion geschützt

werden muß
Neben den vorgenannten Anwendungen wird WEICON
Zink-Spray "spezial hell" bevorzugt zum Ausbessern
beschädigter Verzinkungen im angeglichenen Farbton
eingesetzt.

Aluminium-Spray A-100
Aluminium-Spray A-400
WEICON Aluminium-Sprays enthalten Aluminium-
pigmente mit einem Reinheitsgrad von <> 99,5% und
bieten einen hochwertigen Korrosionsschutz für alle
metallischen Oberflächen.
Typ A-100: abriebfest*
Typ A-400: von höchster Brillanz*

Anwendungsgebiete
• in der Kälte- und Lüftungstechnik
• an Feuerungsanlagen
• an Rohrleitungen und Maschinengehäusen
• an Auspuffanlagen (nur A-100 und nur an Endrohren)
• an Fiberglas-Karrosserieteilen
• im Modellbau, Kunstgewerbe und in der Spielzeug-

fertigung

WEICON Aluminium-Sprays sind beständig gegenüber
vielen verdünnten Säuren und Laugen sowie gegen
Witterungseinflüße. Die Temperaturbeständigkeit der
Beschichtung beträgt 800°C*.

* Siehe Technische Daten

WEICON Zink-Sprays sind nach 15 – 30 Minuten
staubtrocken und können nach ca. 12 Stunden ohne
Vorbehandlung gespachtelt und überlackiert werden.
Die Temperaturbeständigkeit beträgt bis zu 500°C ("spe-
zial hell" bis zu 300°C).

* Zinkgehalt überprüft durch das Materialprüfungsamt NRW,
44287 Dortmund.




